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本発明は、名古屋大学様と三菱重工業株式会社様との共同出願で、びびり振動を抑

制して加工安定性を向上させることができるラジアスエンドミルです。 

 

【特許公報の概要】  

 特徴は、下図の“５”の部分が計算された円弧刃である事で、図は底面加工用

です。円弧刃を側面に設けた側面加工用と、円弧刃を側面と底面の両方に設けた

側面底面共用型もあります。 

（公開特許公報の要約書より） 

ラジアスエンドミル１は、工具本

体３の先端部４の外周側に設けら

れた円弧刃５を備え、工具本体３の

中心軸線を含む縦断面において、円

弧刃５が形成された角度範囲であ

るノーズＲ角度θｒは、３０°以下

とされている。円弧刃５は、縦断面

において、工具本体３の先端部４の

底面４ａにて中心軸線に直交する

方向に接線を有する位置Ｐ１から

側面４ｂにかけて底面用円弧刃と

して形成されている。円弧刃５の中

心軸線方向の寸法であるノーズＲ

高さＨｒは、０．７５ｍｍ以下とさ

れている。 

（※詳細は、[特許公報]でご確認ください。） 

 

［発明者：杉原 智実のコメント］  

『弊社は主に加工テストを担当していました。

私のアイデアがほんの少し入った技術ですが、

特許になったことは、うれしく思います。 

これからも独自の切削加工技術を生かしたも

のづくりをしていきます』 
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